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@ Dispositif d'aeservissement du diplacement du chariot de coupe d'laie splraleuse. 



(57) Linvention a trstt d un dispo^ d'asservissement du 
d^acement du chariot de coupe d'une spiraleuse d la vitesse 
d'avance du tube enroul^ r^afis^ d paitir de bandes en mat^- 
riaux fibreux. cellulosiques, mtolliques. ptastiques et autres. 
C8ract6ris6 par ie fait qull comporte en combinaison des 
moyens d'entrsTnement 4 du chariot de coupe 1 par Ie corps 
du tube enroufS 3, et des moyens permettant de conf^rer audit 
chariot de coupe 1 un d^lscement selon une acceleration 
progressive, suivi d'un deplacement uniforme* synchronise avec 
Tavance du tube enrouie 3. 

Linvention conceme essenttell^Tient les machines faliri- 
quant en continu un produH sur lequel doivent s'effectuer des 
operations au cours de son deptacement 



□ 



CO 

o 

CD 



IL 0 



78732 PARS CEOEX IB 



2606314 



- 1 - 

L'invention concerae im dispositif d'asservissement du d^placement du 
chariot de coupe d'une spiraleuse a la vitesse d'ayance du tube enroule rea- 
list a partir de bandes en materiaux fibreux, cellulosiques, metalliques, 
plastiques et autres. 

5 Od connaft ddji, par le document FR-A-2545752, une spiraleuse permettant 

de confectionner des emballages r&lis^s h partir de tubes obtenus en continu • 
par l*encollage de plusieurs bandes en materiaux f ibreux, cellulosiques, in6- 
talliques, plastiques et, d*une mani^re gen^rale, tout matdriau en bande. 
Cette spiraleuse coisporte un dispositif de tronconnage de ces tubes constitu^ 

10 d*un chariot mobile vuni de porte-couteaux, entrain^ en translation longitu- 
dinale dans le sens d*avancement du tube par la pouss^e qu*exerce le chant de 
l'extr6nit^ libre de ce dernier sur une butee reli^ par 1 • intermedia ire d'une 
liaison mdcanique audit chariot. A I'endroitde la coupe, le tube comporte 
dans sa section interne un mandrin d'appui relie, par une tige traversant le 

15 mandrin tubulaire d'enroulage, h la spiraleuse. Ce mandrin d*appui est entra£- 
ne, d'une part, en translation par I'interm^diaire d'un v&in agissant sur la 
tige logee dans le tube de maniere h disposer Icdit mandrin d'appui face aux 
couteaux au moment de la coupe, et d'autre part, en rotation par le biais du 
tube permettant d'dviter une usure prematurec de ces couteaiix generalement 

20 circulaires, eux-memes entraines en rotation par ledit tube/ Le retour du 

chariot mobile, apr^s trongonnage de ce dernier h la longueur d^terminee, est 
obtenu par un autre verin. 

Ce dispositif pr^sente un certain noobre d' inconvenient s, a savoir une 
imprecision dans la longueur de coupe et.une mauvaise quality du tube en fin 

25 d'usinage. En effet, en disposant les Elements de commande d'avance du cha- 
riot a I'extremitd libre du tube, il est impossible d*obtenir des precisions 
de coupe qui doivent €tre, dans certains cas, de l*ordre du miMimfetre. Plus 
les tubes realises seront longs, plus cette imprecision sera grande. D' autre 
part, en sortie de spiraleuse, ces tubes presentent encore une faible resis- 

30 tance due a un collage recent et les diff^rentes nappes, constituees par la 

superposition de bandes, se d^placent sous 1 'effet d'une pression trop impor- 
tante exercee sur le tube. Or, au moment de la rencontre avec la but^e, le 
tube doit conf ^rer au chariot un mouvement de translation de vitesse cgale a 
sa vitesse d'avance, et ce, de maniere instantan^e* Ce choc provoque, dans 

35 la plupart des cas, le d^placement des nappes, d'o^ resultant une qualite md- 
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diocre des tubes mais egalement ime imprecision sur la longueur de coupe. 

On connait Egalement un dispositif pour le d^placement rectiligne du 
chariot de coupe d'une spiraleuse. Le chariot est pourvu h aes extremit^s 
• avant et arri^re de paires de coulisseaux glissant le long de deux rails de 
5 guidage paralleles h l*axe longitudinal de la spiraleuse et dont I'avance, 
synchronis^e k l*ezterieur des elements tubulaires, est assur^e par un ecrou 
se deplacant sur une vis h bille, Ce chariot conporte un ensemble m^canique 
intercale entre le chariot de coupe et l*^crou de la vis h bille permettant 
de conferer au chariot un d&narrage sinusoidal suivi d*un ddplacement dont la 

10 Vitesse constante est synchronisee avec la vitesse d'avance des elonents tu- 
bulaires* Ce dispositif permet d'eviter des accelerations brutales du chariot , 
nefastes h la precision de coupe. 

Toutefois, il est h noter que I'avance du chariot est obtenue par 1 * inter- 
mediaire d*un npteur auxiliaire ou du moteur d'entrainement du oandrin de la . 

13 spiraleuse, ce qui a pour consequence un certain nombre d* inconvenient s. .En 
effety cette disposition ne penoet pas de conferer au chariot un nouvement 
d'avance parfaitenent synchronise h celui du tube. Or, ce facteur est d*une 
importance primordiale, notamment pour la realisation et la ddcoupe de tubes 
dont les parois presentent une faible ^paisseur. Dans ces conditions, les 

20 couteaux vont se d^caler pendant 1* operation de coupe conf^rant a la ligne 
de tronconnage une trajectoire en spirale et, de ce fait, ne sectionnent pas 
le tube dans sa totality. II pent Egalement se produire un d^calage des diff e- 
rentes nappes constituant le tube etant donne la fragilite de l*eiu:ollage 
d'une part, et d*autre part, I'ipaisseur reduite de la parol dudit tube. 

25 La present e invention a pour but de remedier ^ 1* ensemble des inconve- 

nient s precites. 

A cet effet, 1' invention conceme un dispositif d'asservissement du de^ 
placement du chariot de coupe d'une spiraleuse h la vitesse d'avance du tube 
enroule xi&lisi. h partir de bandes en mat^riaux fibreux, cellulosiques, md- 

30 talliques, plastiques et autres, dispositif caracterise par le fait qu'il conr 
porte en combinaison des moyens d'entrainement du chariot de coupe par le 
corps du tube enroule, et des moyens permettant de conferer audit chariot de 
coupe un ddplacement selon une acceleration progressive suivi d'un deplacement 
uniforme, synchronise avec I'avance du tube enrouie. 

33 Les avantages obtenus par la presente invention consistent essentiellement 
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k entrainer en translation le chariot par I * inten&ediaire du corps du tube, 
tout en reduisant consid^rablement les sollicitations exercees sur ce dernier. 
Ce dispositif est d*une grande sinplicite et s*adapte k tout type de spira- 
leuse mais egalement k la grande majority des dispositif s de coupe connus 
5 utilises dans la fabrication de tubes enroulds. 

D'autres buts et avantages de la pr^sente invention apparaitront au cours 
de la description suivante faite k titre d'exenple non limitatif et auac des- 
sins ci-annexds, dans lesquels : 

- Xa figure 1 est une vue en ^l^vation et schematis^e du dispositif conforme 
10 k 1' invention. 

- la figure 2 est une vue en ^l^vation et en coupe partielle du chariot de 
coupe* 

- la figure 3 est une vue de gauche du dispositif reprdsente en figure 2, 
1' element inobile etant represent^ en coupe. 

15 - la figure 4 est une vue en detail et en plan de la partie "A" de la figure 
3. 

On se rdf&re aux differentes figures. 

La presente invention conceme un dispositif d*asservisseinent du d^pla- 
cement d'un chariot de coupe 1 d^une spiraleuse 2» schematise dans la figure 
20 1» k la Vitesse d'avance du tube enroul^ 3. 

Etant donne que la spiraleuse 2 produit un tube enroul^ 3 en continu, il 
est necessaire, pour l*op&ation de tronconnage, de conferer au chariot 4e 
coupe 1 un deplacement longitudinal dans le sens de l*avancexDent du tube et h 
une Vitesse identique dudit tube enroule 3, de sorte que le d^lacement rela- 
25 tif l*un par rapport k 1' autre soit nul pendant toute la periode de troncon- 
nage* 

Selon une caractdristique de la present^ inventior, le dispositif cooporte 
des moyens d'entrainement 4 du chariot de coupe 1 par le corps du tube enroule 
3. Ces moyens d * entrainement 4 sont constitues de moyens d'accouplement 5, si- 
30 tues dans I'espace interne 6 du tube enroul^ 3, et d* elements mecaniques 7 

solidaires, d*une part, aux moyens d ' accouplement 5 et,, d'autre part, au cha- 
riot de coupe 1. 

Selon un node d* execution preferentiel, les moyens d * accouplement 5 sont 
constitues par un manchon 8 diam^tralement extensible solidaire de I'extrd- 
35 mite 9 d'une tige creuse 10 dgalement log^e dans le tube enroule 3. La tige 

creuse 10 traverse le mandrin tubulaire 11 de la spiraleuse 2 et est maintenue 
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& son autre extremity 12 par una tete de liaison 13 montee coulissante sur 
deux guides 14 et 15, paralleles a la tige creuse 10 et solidaires du bati 
16 de la spiraleuse 2, 11 est a noter que la tige creuse 10 est mont^ en ro- 
tation libre dans la tete de liaison 13* Cette demiere est relive au chariot 
5 de coupe 1 par 1' intermedia ire d'une tige de pouss^e 17, parall&le a la tige 
creuse 10. Ainsi, les elements m^caniques 7 sont coxoposes de la tige creuse 
10, de la tete de liaison 13, supportee par les guides 14 et 15, et de la tige 
de poussde 17. 

Le fonctionnement des mc^ens d*entra&ement 4 est le suivant : un systeme 

10 de lecture de longueur de tube, non repr^sente, consDande I'ouverture d'une 
vanne 18, d'une alimentation en air comprime, fixde sur l'extr6Ddte 12 de la 
tige creuse 10, d'ou r^sulte une injection d'air sous pression dans cette der- 
ni&re et, par consequent, le gonflement du manchon 8. One liaison par serrage 
s'ensuit instantanement entre le tube enroul^ 3 et ledit manchon 8, provoquant, 

13 d^une part, la rotation et, d*autre part, le d^lacement longitudinal de la 

tige creuse 10 par l*avance du tube enroule 3. La tige de poussee 17 et la te- 
te de liaison 13 permettent de repercuter ce ddplacement longitudinal de la 
tige creuse 10 sur le chariot de coupe 1. 

Pour ^iter les effets de choc sur le tube enrould 3, en debut de pouss^ 

20 du chariot de coupe 1, le dispositif comporte, selon 1' invention, des moyens 
19 perraettant de confdrer au chariot de coupe 1 un deplacement selon une acc^ 
leration progressivesuivi d'un ddplacement uniforme, synchronise avec I'avance 
du tube enroule 3* 

Selon un mode d' execution pref^rentiel de la presente invention, le 

25 chariot de coupe 1 con^orte un support 20 d*outils de coupe 21 mont£ sur deux 
glissi&res 22 et 23 paralleles au sens de I'avance du tube enrould 3 et dispo- 
se symdtriquement par rapport a un plan median 24 du chariot de coupe 1 . Ces 
glissiferes 22 et 23 sont solidaires d'un bati 25 sur lequel reposent 1' ensem- 
ble des el&nents constituent le chariot de coupe 1. 

30 Les differentes caract^ristiques du support 20 et des outils de coupe 21 

n*ont pas dtd d^taill^s, etant donne que ces ^Idments ne font pas I'objet 
de la presente invention. Les outils de coupe reprdsentes sur la figure 3 
correspondent k des dispositif s de coupe connus selon l*dtat de la technique 
anterieur. 

35 Conformement a 1' invention, les moyens 19 conferant au chariot de coupe 1, 

un deplacement selon une acceleration progressive suivi d'un ddplacement uni- 



2606314 



- 5 - 

£orme» cooportent, entre autres, un ^Idnent mobile 26 compost de deux parties 
27 et 28, articulees par I'intemi^iaire d'une broche 29 diapos^e perpendicu- 
lairement au aena d'avancenent du tube enroule 3. Get ^l^oent mobile 26 est 
pourvu de deux autres broches 30 et 31 paralleles h la broche 29 et situees 
5 aux extr^t^s 32 et 33 dudit dl&sent mobile 26. Ces trois broches 29»30 et 
31 de longueur identique, aupdrieure a la largeur 34 de 1' element mobile 26, 
presentent & leur extremite des galets 35 et 36 se ddplacant dans des rainu- 
res 37 et 38, ces demi&res etant usindes dans des plaques 39 et 40 disposdes 
de part et d' autre et parall^lement au plan m&lian 24. 

10 La broche 30 est pourvue de deux autres galets 41,42 disposes entre les 

galets 35,36 et I'^ldment mobile 26, sur lesquels sont engag^es des fourches 
43,44 solidaires du support 20» Ces fourches 43,44 presentent des ddcoupes 
45,46 suffisamment importantes pour permettre aux galets 41 et 42 et par con- 
sequent h la broche 30 un d^placement suivant une direction verticale. 

15 Les rainures 37 et 38 servant de guides aux galets 35,36 des broches 29, 

30 et 31 presentent un troncon rectiligne 47 dont l^extr^it^ en amont 48 
aboute a un troncon curviligne 49. 

Les moyens 19, conferant au chariot de coupe 1 un deplacement selon une 
acceleration progressive auivi d^un deplacement uniforme, comportent en outre 

20 deux leviera 50 et 51 en forme d*equerre solidaires de la partie 28 de 1* ele- 
ment mobile 26, par I'intermddiaire de pieces de liaison 52,53 passant au tra- 
vers des rainures 37 et 38 des plaques 39 et 40. Ces leviers 50 et 51 presen- 
tent a leur extrdmite superieure 54,55 un axe 56, perpendiculaire au plan me- 
dian 24, sur cet axe 56 est montde une articulation 57 solidaire de la tige 

25 de poussee 17. 

NotamiDent la partie 28 de l^ei^ment mobile 26 est pourvue sur sa face in- 
ferieure 58 d'une plaque 59 relide a un v^rin 60 fixe au bati 25. Cette plaque 
59 se ddplace entre deux rails 61,62 ^vitant tout deplacement lateral de 
l*eiement mobile 26. 

30 Avant une operation de coupe, le chariot de coupe 1 est en position arri- 

hre (voir figure 2) , les galets 35 et 36 de la broche 30 sont engages dans le 
troncon curviligne 49, ladite broche 30 est dans une position haute 63 et les 
parties 27,28 de I'element mobile 26 forment un angle 64» II est a noter que 
la partie 28 de 1' element mobile 26 est dans un plan horizontal, les galets 

35 35 et 36 des broches 29 et 31 etant engages dans le troncon rectiligne 47 des 
rainures 37 et 38. 
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Apres injection de I'air sous pression dans le tube creux 10, le tube 
enroule 3 exerce une traction sur ce dernier par I'intennediaire du mnchon 
8. Par suite, la tige de pouss^ 17 et les Icviers 50 et 51 exercent une Pous- 
se sur la partie 28 de I'^lAnent mobile 26 lui confdrant imo&liateiiient un 
5 deplacement suivant une direction rectiligne h une vitesse egale'i^ la ^ritease 
d'avance des tubes enroul^s 3. Par contre, la partie 27 decrit dans un premier" 
tBmps une trajectoire curviligne qui a pour consequence d'entra&er le chariot 
de coupe 1 en lui conf6rant une acc^l&^tion progressive du type sinusoidal, 
Lorsque les galets 35.36 de la broche 30 s*engagent dans le troncon rectili- 
10 gne 47 des rainures 37 et 38, le chariot de coupe 1 presehte une vitesse 
d'avance strictement identique au tube enrould 3. 

Durant cette progression synchronisee du chariot de coupe 1 avec I'avance 
du tube enrould 3, les outils de coupe 21 plongent dans ce dernier. Le ddpla- 
cement des outils de coupe 21 pent Stre obtenu par n'importe quel noyen connu, 
15 tel que vdrin, came ou moteur dlectrique, par contra, la rotation des couteaux 
65 servant au tronconnage sera avantageu semen t obtemie par 1 ' interm^diaire de 
la rotation du tube enroule 3. 

D' autre part, pour faciliter ce trongonnage, le tube enroule 3 comporte 
dans l»espace interne 6 un mandrin d'appui 66 solidaire de la tige creuse 10 
20 et de pr^^rence dispose en aval du manchon 8. Ce mandrin d'appui 66 ^tant en- 
traine en rotation par I'intermddiaire de la tige creuse 10 et du manchon 8, 
evite une usure pr&aaturee des outils de coupe 21. D'autre part, pour ^viter 
un marquage trop rapide de la face exteme du mandrin d'appui 66, ce dernier 
prdsente ndcessairement une grande duret^. 
25 selon une autre caracteristique de la presente invention, le mandrin 
d'appui 66 est prolonge par un tube 67 de diametre identique servant, d'une 
part, en association avec un diabolo 68, h soutenir le tube enroul6 3 pendant 
1 'operation de trongonnage et, d'autre part, k diriger les trongons de tube 
enroul^ 3 vers une surface de stockage. 
30 II est k remarquer que le diabolo 68, babituellement dispose sur le chariot 
de coupe 1 dans les dispositifs ant^rieurs, se presente totalement independant 
de ce dernier dans la presente invention. II en r^sulte une reduction de poids 
du chariot de coupe 1, et par consequent, des efforts exerces par le tube en- 
roule 3. 

35 Selon une autre caracteristique de 1' invention, le v^rin 60 presente une 
double fonction. D'une part, il sert k ramener dans sa position initiale le 
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chariot de coupe 1 et, d'autre part, h coanpenser le poids de ce dernier pen- 
dant la phase de tronconnage. En ef£et» par une mise sous pression du vdrin 
60 legerenent infdrieure h celle n^cessaire au ddplaceaent du chariot de cou- 
pe 1, il est possible de r6duire consid^rablenent les efforts de traction 
5 du tube enroul^ 3 sur la tige creuse 10. 

Les avantages decoulant de la prdsente invention sont insn^diats, a savoir 
une precision de coupe parfaite, aucun risque de deterioration des tubes k 
enrouler» meme de faible epaisseur. II est ^galeiBent h noter que ce dispositif 
est d'une grande siinpliclte et peut, de ce fait, s^adapter h tout type de 

10 spiraleuse ou outillage de coupe connu. 

Bien que 1* invention ait ^t^ d^crite a propos d'une forme de realisation 
particuli^re, il est bien entendu qu'elle n'y est nullement limitce et qu'on 
peut y apporter diverses modifications de formes, de mat^riaux et de combi- 
naisons de ces divers el&nents, . sans pour cela s* Eloigner du cadre et de 

15 l*esprit de I'invention. 
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Revendications 

K Dispositif d'asserviesement du deplacement du chariot de coupe d'une 
. spiraleuse k la vitesse d*avance du tube enroul^ xialis^ & partir de bandes 
en nat^riaux £ibreuac» cellulosiques» m^talliques* plastiques et autres* dis- 
positif caract^ris^ par le fait qu'il con^ortey en combinaison, des moycns 
5 d*entrainenient (4) du chariot de coupe (1) par le corps du tube enroule (3), 
et des moyens (19) permettant de conf^rer audit chariot de coupe (1) un de- 
placeisent selon une acceleration progressive, suivi d'un deplacement uniforme, 
synchronise avec l*avance du tube enroul^ X3). 

2, Dispositif, selon la revendication 1» caractdrise par le fait que les 
10 moyens d*entratnement (4) du chariot de coupe (1) par le corps du tube enroul^ 

(3) sont const itu^s de moyens d'accouplement (5), situds dans I'espace interne 
(6) dudit tube enroule (3), et d' elements m^caniques (7) solidaires aux moyens 
d*accouplement (5) et au chariot de coupe (1). 

3. Dispositif 9 selon la revendication 2, caract^rise par le fait que les 
15 moyens d'accouplement (5) sont composes d*un manchon (8) diametralement exten- 
sible sous I'effet d'un apport d'air sous pression amene h travers une tige 
creuse (10) logee dans le tube enroule (3) et traversant le mandrin tubulaire 
(11) de la spiraleuse (2), le manchon (8) dilate cooperant avec la par oi. in- 
terne du corps du tube enroul6- (3) . 

20 4. Dispositif, selon la revendication 2, caract^rise par le fait que les 

elements mecaniques (7) sont conpos^s de la tige creuse (10), maintenue h. son 
extremite (12) par une tete de liaison (13) montde coulissante sur deux gui- 
des (14,15) solidaires du bati (16) de la spiraleuse (2), et d'une tige de 
pouss^e (17) parallele a la tige creuse (10) et reliant la tete de liaison 

25 (13) au chariot de coupe (1). 

5. Dispositif, selon la revendication 3, caract^rise par le fait que la 
tige creuse (10) con^orte en outre, h son extremity (12), une vanne (18) comr 
mandee par un syst^ de lecture de longueur de tube enroule (3) pour 1 'apport 
de I'air sous pression provoquant le gonflement du manchon (8). 

30 6. Dispositif, selon les revendications 1 et 4, caract^rise par le fait 

que les moyens (19) permettant de conf^rer au chariot de coupe (1) un ddpla- 
cement selon une acceleration progressive suivi d'un deplacement uniforme, 
conportent un dldment mobile (26) relid, par 1 ' intermediaire de moyens de 
liaison, a l^extremit^ de la tige de pouss^e (17) et coopdrant avec des four- 



35 
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ches (43,44), d'uo support (20) d'outils dc coupe (21) du chariot de coupe 
(1), pour transmettre la poussee exercee par la tige de pouss^e (17) au cha- 
riot de coupe (1). 

7. Dispositif . selon la rBvendication 6. caract&ia^ par Ic fait que 

5 I'a&ient mobile (26) coaporte deux parties (27,28), pivotant IW par rap- 
port h I'autre. et trois broches (29,30.31) paralUles dont I'une sert d'61^ 
nent de liaison entre les deux parties (27,28) et dont les deux autres sont si- 
tutes aux extr&»it4s libres (32,33) des parties (27,28). ces broches (29,30, 
31) etant pourvues de galets (35.36) se d^placant dans des raimires (37.3») 

10 r^alis^es dans des plaques (39.40), solidaires d'un bSti (25). et compos&s 
d'un troncon rectiligne (47) et d'un troncon curviligne (49) . 

8. Dispositif. selon les revendications 6 et 7, caracterisd par le fait 
que la brocbe (30) de la partie (28) comporte des galets (41.42). juxtaposes 
aux galets (35,36). cooperant avec les fourches (43,44) du support (20). 

15 9. Dispositif, selon la revendication 7, caract^ris* par le fait qu'il 

comporte un vfeln (60). assurant le retour du chariot de coupe (1), pourvu 
d'une plaque (59) solidaire de la face inf^rieure (58) de la partie (28) de 
I'^lement mobile (26) et coulissant entre deux rails (61.62) fixes sur le 
biti (25), annihilant tout deplacement lateral de I'^ldment mobile (26), ce 
verin (60) ^tant mis sous pression pour compenser le poids du chariot de coupe 
(1) pendant la phase de tronconnage. 

10. Dispositif. selon la revendication 2, caracteris^ par le fait que la 
tige creuse (10) comporte un mandrin d'appui (66). de grande duretd. disposi 
en aval du manchon (8) et situ4 au droit des outils de coupe (21), ce mandrin 
25 d'appui (66) 4tant prolong^ par un tube (67) de diamfetre identique pour guider 
les troncons coupds du tube entoulfi (3) et coopdrant avec un diabolo (68) fixe 
au bSti (25). 



20 



PL 1-2 



2606314 




PUB-NO: 



FR002606314A1 



DOCUMENT - 
IDENTIFIER: 



FR 2606314 Al 



TITLE: 



Device for slaving the displacement of the cutting 
carriage of a spiral -winding machine 



PUBN-DATE : 



May 13, 1988 



ASS IGNEE - INFORMATION : 



NAME 



COUNTRY 



SIREIX GEORGES FR 



APPL-NO: 



FR08615799 



APPL-DATE: November 7, 1986 



PRIORITY -DATA: FR08615799A (November 7, 1986) 

INT-CL (IPC) : B23D025/04 

EUR-CL (EPC) : B23D025/04 , B26D001/60 

US -CL- CURRENT: 83/37 



ABSTRACT : 

The invention relates to a device for slaving the displacement of 
the cutting carriage of a spiral -winding machine to the speed of 
forward travel of the wound tube made up from strips of fibrous, 
cellulose- type, metal, plastic and other materials, characterised by 
the fact that it includes, in combination, means 4 for driving the 
cutting carriage 1 via the body of the wound tube 3, and means making 
it possible to give the said cutting carriage 1 a displacement with a 
progressive acceleration, followed by a uniform displacement, in 
synchronism with the forward travel of the wound tube 3 . 

The invention essentially relates to machines continuously 
manufacturing a product on which operations must be carried out 
during its displacement. 
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